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參展辦法 

一、 主辦單位：經濟部國際貿易局 

協辦單位：高雄市政府 

二、 執行單位：中華民國對外貿易發展協會、台灣螺絲工業同業公會 

三、 展出日期及進出場時間 

 

進場 109 年 4 月 18 日（六）至 109 年 4 月 20 日（一），上午 8 時至

下午 7 時 

展出 109 年 4 月 21 日（二）及 109 年 4 月 23 日（四）， 

共 3 天  上午 9 時至下午 5 時 

退場 109 年 4 月 23 日（四）下午 5 時至 10 時：小撤場 

（撤除小型展品，車輛禁止入場） 

109 年 4 月 24 日（五）上午 8 時至下午 5 時：撤場 

（撤除所有展品及拆除所有攤位） 

備註 1.  展覽期間，全體參展廠商皆可於上午 8 時進場佈置。 

2.  本展僅供國內外扣件相關業者，或金融、海陸運輸專業人士，及學校

教職員等以名片換證入場參觀。 

3.  確切之進場佈置時間將於攤位分配協調會（預計於 108 年 9 月舉行）

後另行通知。 

 

 

四、 展出地點：高雄展覽館（高雄市前鎮區成功二路 39 號） 

五、 展出項目：各式扣件產品、扣件生產製造設備、扣件工具、檢測儀器及其他相關產品及服務。 
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六、 參展費用與攤位規劃：  

(一) 攤位費訂價： 

攤位 

類別 

每攤位訂價(新臺幣/含稅) 
備註 

一般廠商 螺絲公會會員

標準 

攤位 
77,000 元 69,300 元 

※ 1 個或 2 個攤位者可申請標準攤位或

空地攤位。 

※ 含基本電力及基本裝潢，所有標準攤位

一律由本展裝潢合約商搭建，不得放棄

或變更標準攤位之型式。 

空地 

攤位 
68,000 元 61,200 元 

※ 超過 2 個攤位者限以偶數為單位申請

填寫。 

※ 含基本電力，不含攤位基本裝潢，廠商

請自行裝潢。 
 

(二) 每一攤位面積 9 平方公尺（長、寬皆為 3 公尺）。 

(三) 標準攤位及空地攤位費皆含 110 伏特、500 瓦特之基本用電，廠商若有 220 伏特電

力、或 110 伏特超過 500 瓦之電力等額外電力需求，請另行於展前申請。 

(四) 空地攤位裝潢說明：僅為空地面積無任何裝潢設備，參展廠商必須自行接洽裝潢承

包商製作攤位隔間及展示設備等。 

(五) 標準攤位裝潢說明：攤位基本裝潢包含隔間板、地毯、公司名招牌、帶鎖展台 1 組、

會議桌椅（1 桌 3 椅）、100 瓦投光燈 4 盞、插座 1 個、垃圾桶 1 個，所有配

備皆由本展裝潢合約商統一承包，如欲追加設備請於展前逕洽裝潢商辦理（本展裝

潢合約商聯絡方式將另行通知），標準攤位示意圖如下。 
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七、 參展報名手續 

(一) 線上報名： 

步驟 1：請先上網至 https://www.fastenertaiwan.com.tw/ 線上報名 

步驟 2：列印線上報名之報名表，蓋公司大小章後，連同以下資料掛號郵寄至外貿

協會展覽處展覽八組（台北市郵政 109-663 號信箱），務請註明報名

「2020 年台灣國際扣件展覽會」。 

1. 營利事業登記證影本 

2. 自營工廠者，請提供工廠登記證影本 

(二) 報名期限：108 年 1 月 21 至 108 年 4 月 6 日，線上報名將分為 2 階段： 

1. 第 1 階段：螺絲公會會員報名自 108 年 1 月 14 日上午 9 時起即可報名。 

2. 第 2 階段：非螺絲公會會員一律自 108 年 1 月 21 日上午 9 時起報名，如

非會員提早於 1 月 21 日前報名，將取消報名資格並不另行通知。 

※ 因展場空間有限，將依報名時間先後排序，如攤位額滿，逾期報名者將列入候補

廠商名單。 

八、 資格審查 

(一) 主辦單位將依據廠商提供線上報名先後，審查廠商參展資格，並於審查後通知合格

廠商，廠商需於接到繳費通知後於規定期限內繳納參展訂金。 

(二) 主辦單位有權視展品性質、報名廠商以往參加主辦單位所舉辦展覽會或所辦任何活

動之不良紀錄等（例如：轉/分租攤位、欠繳費用），決定是否接受廠商報名參展。 

九、 繳納參展費用 

(一) 攤位費訂金：每一攤位新臺幣 20,000 元（含稅），於參展資格審核通過後即由主

辦單位以掛號方式通知繳款，訂金一經繳納概不退還。 

(二) 攤位費尾款：於廠商攤位分配協調會後另行通知繳納。 

(三) 未於規定繳款期限內繳納訂金及尾款者，其參展資格及已獲分配之攤位將被取消。 

十、 攤位分配原則 

(一) 攤位分配協調會暫定於 108 年 9 月份舉辦，主辦單位將擇期以書面及 E-mail 正

式通知符合參展資格且已繳納攤位費訂金之廠商出席選位，報名表請務必填妥展覽

聯絡人資料。 

(二) 參展廠商圈選攤位之排序原則：  

1. 攤位數多者先選。 
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2. 攤位數相同時，以線上報名時間先後順序決定，線上報名時間早者先選。 

3. 攤位數及線上報名時間相同時，則參考同一統編之「連續參展屆數」，連續參

展屆多者先選。 

4. 以上均相同者，則以抽籤方式決定選位先後順序 

(三) 同一參展廠商之所有攤位均應相鄰，且不得跨越走道選攤位。  

(四) 廠商不得以聯合展出為由，優先挑選攤位。 

(五) 主辦單位保留增刪廠商申請攤位之權利。 

十一、 宣傳計畫 

(一) 國際宣傳： 

1. 數位行銷：(1)本展官網(www.FastenerTaiwan.com.tw)、臉書及台灣經貿網宣傳。 

(2)Google 聯播網廣告、Facebook 廣告及行動裝置 APP 廣告。  

(3)主題式 eDM，強化差異化行銷。 

2. 媒體行銷：(1)國際專業扣件雜誌廣告。 

(2)國際扣件及相關產業知名展覽廣告刊登。   

(3)國際重要轉運機場大型廣告。 

(4)國外專業媒體合作互惠宣傳。  

(5)邀請國際專業媒體 Media Partner 進駐展覽現場。 

(6)邀請國外專業媒體記者展前及展中來台採訪報導。 

3. 文宣品：針對目標市場印製多語文宣傳摺頁、海報、DM，結合公會出版品推廣。 

4. 整合行銷：利用外貿協會相關之台北專業展、海外參展團、拓銷團、貿易訪問團、買

主洽談會等活動宣傳本展，並搭配 Taiwan Products 海外參展宣傳。 

5. 海外駐點行銷：透過外貿協會及經濟部全球超過 120 個駐點洽邀買主。  

(二) 國內宣傳： 

1. 國內主流報章雜誌、廣播及網路媒體廣告。 

2. 高雄市區主要幹道懸掛本展路燈掛旗。 

3. 高雄捷運設置大型廣告及公車車體廣告。 

4. 發佈展前中文新聞稿及電子報。 

十二、 配合活動：舉辦高峰論壇、一對一洽談會與開幕歡迎晚宴等。    

十三、 退展 

(一) 參展費訂金及尾款一經繳納，如欲退展或退訂部份攤位者，費用概不退還。  

(二) 參展費訂金或尾款逾期未繳者，視同自動放棄參展資格及已獲分配之攤位。 
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十四、 其他注意事項： 

(一) 敬請於展覽期間（含進、出場）投保產險、竊盜險，主辦單位對參展廠商於展覽期

間之財物損壞、遭竊等情事，依據國際展覽慣例恕不負賠償責任。 

(二) 租用空地攤位自行裝潢之參展廠商於展覽結束後，應責成其裝潢承包商將攤位裝潢

材料 於規定時間內清除完畢，否則主辦單位會將對違規之參展廠商課以雙倍清潔

費並列入違 規廠商名單中。 

(三) 本辦法如有未盡事宜，得隨時修訂，且依高雄展覽館相關規定辦理。  

十五、 展覽承辦人：請洽外貿協會展覽業務處展覽八組 
 

業務類別 承辦人 電話 傳真 分機 

報名作業 黃雲珈  

(02)2725-5200 

 

(02)2720-2027 

2982 

主辦人 鄭雅甄 2984 

宣傳承辦人 李明軒 2988 

業務信箱 fastener@taitra.org.tw 

報名資料請寄至：台北市郵政 109-663 號信箱 

務請註明報名「2020 年台灣國際扣件展覽會」 

 

十六、 外貿協會專業展參展一般規範 

參展廠商須嚴格遵守「外貿協會台灣專業展參展一般規範」，違規者除當場停止其展出外，

將禁止其參加下一屆展覽。 

(一) 一般事項（如有查詢，請洽外貿協會展覽業務處展八組，電話：02-2725 5200 轉分機 2982） 

1. 展品須符合展出主題：參展廠商所展示之產品，必須與本展主題有關，否則不

得展出。如有矇混報名進場展出者，一經發現除立即停止其展出外，所收費用概不退

還， 並禁止其參加下屆展覽。 

2. 嚴禁展示侵害他人智慧財產權之產品：為保護智慧財產權，本展覽嚴禁展示侵

害他人專利權、商標權、著作權、營業秘密等智慧財產權之產品。參展廠商如

明知其參展產品業經法院判決確定有侵害他人智慧財產權之情事，而仍予以陳

列時，一經發覺，本會除立即停止其全部產品之展出及沒收其所繳參展費用外，

並得於下一屆禁止其參加本項展覽。參展廠商於參展期間若遭人檢舉展示之產

品有侵害他人智慧財產權之情事，且檢舉人符合下列條件之一者，本會將立即

停止該項產品之展出： 
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(1) 經法院一審判決確屬智慧財產權受侵害者。 

(2) 經著作權審議及調解委員會調解認定確屬著作權受侵害者。 

(3) 將可能侵害專利權之標的物送請專業機構鑑定，取得鑑定報告，且事先或

同時通知可能侵害之製造商、進口商或代理商，請求排除侵害者。未踐行

前述排除侵害通知，但已事先採取權利救濟程序，或已盡合理可能之注意

義務，或通知已屬客觀不能，或有具體事證足認應受通知人已知悉侵權爭

議之情形，視為已踐行排除侵害通知之程序。本會如因此牽連涉訟或受有

其他損害，參展廠商須負一 賠償責任。 

3. 嚴禁展示有違民法、消費者保護法、公平交易法、商品標示法、商品檢驗法、

食品衛生管理法等相關法令之產品。本會如因此牽連涉訟或受有其他損害，參

展廠商須 負一 賠償責任。 

4. 展覽日期及地點之變更：主辦單位保留變更展出日期及地點之權利，如因天災

或其他不可抗力而須變更展覽日期或地點，主辦單位已收之費用概不退還，亦

不負賠償責任。 

5. 退展：參展訂金一經繳交，概不退還；攤位分配後退出參展者，其所繳交之參

展費充作本展覽會經費支用，不予退還。 

6. 攤位轉讓：參展廠商所租攤位，不得私自轉讓或非以報名時申請之公司名稱（包

括贊助廠商或關係企業名稱）參加展出。如有違反，主辦單位除立即收回轉讓

之攤位，停止非報名廠商繼續展出外，並禁止轉讓者及受讓者在兩年內參加本

項展覽。 

7. 展出：參展廠商在展覽期間不得製造 85 分貝以上之噪音，因示範、操作展品

而產生煙霧、廢氣、灰塵、惡臭及刺激性氣體與揮發性有機化學溶劑汙染物等，

需自備汙染處理設備，立即妥善處理，不得影響附近攤位及現場展出，否則主

辦單位得禁止現場示範操作或立即終止其展出。 

8. 攝錄影：展出之產品如不願讓參觀者拍照或錄影，請自行加設「請勿拍照」或

「請勿錄影」中英文標示牌，惟對持有主辦單位記者證（PRESS）者，請儘量

配合以利宣傳。 

9. 填寫廠商意見調查表：請配合填寫「廠商意見調查表」交主辦單位作檢討改進

之用。 
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(二) 展場裝潢及設施：請依高雄展覽館相關規定辦理。 

(三) 展場秩序： 

1. 展出期間展場開放時間：展出期間可於 8 時入場，加強攤位之整理與美化，9 

時準時開放，中午展覽照常開放。 

2. 展示範圍：參展廠商之展示範圍僅限於各自攤位內，不得在攤位以外地區如公

共設施、走道或牆柱上陳列商品、張貼任何宣傳物品或分發型錄、出版品、紀

念品等宣傳資料或從事任何表演活動。如有違反，主辦單位得強制清除。 

3. 禁止項目：凡易爆、易燃及其他危險物品和違禁品禁止攜入展場；如經發現，

主辦單位得強制予以搬離展場，由參展廠商負擔一 費用及責任。 

4. 安全及保險： 

(1) 展覽期間（包括展前佈置及展後拆除期間）主辦單位管理人員負責管制展

場出入口，維持人員及展品進出展場公共秩序，惟參展廠商對其展品、裝

潢物料及工程設施均應自行派人照料，貴重展品請自行投保並聘僱警衛加

強保全，如有遺失或毀損，主辦單位不負賠償責任。 

(2) 參展廠商自展品及裝潢品運至展場起，至展覽結束運離展場止，必須自行

投保火險、竊盜險、水漬險及公共意外責任險（包括天然災害附加險，如

颱風、地震、洪水、豪雨及其他天然災害等）；任何展品及裝潢品於上述

期間在展出場地遺失或毀損，主辦單位不負賠償責任。 

(3) 參展廠商攤位上之設施、物品及展覽品在展覽期間（包括展前佈置及展後

拆除期間）因設置、操作、保養或管理不當疏忽致其工作人員或第三人遭

受傷亡或財物損失，應由引起傷亡損失事故之參展廠商自負一 賠償及法律

責任。 
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5. 車輛進場管理：展品佈置及撤除期間小客車不得駛入，僅限貨車進場並應遵守

規定路線行駛，並請儘速離場，以免阻塞交通，妨害整體工作；每一參展廠商

進場車輛以一輛為限，主辦單位將於車輛進場時，於入口處登記進場時間、車

號、攤位號碼等。 

6. 禁止零售及提前撤離：展出期間禁止在展場內零售。如有違反，本會除得強制

停止繼續展出外，禁止其於下屆參加本項展覽。所有展品必須展至第 3 日下午

5 時止，不得提前收拾或撤離會場。展出期間每日上午 9 時至下午 5 時，不得

再將展品攜入或攜出展場，惟輕便隨身物品不在此限，需要補充展品者，可於

展出期間上午 8 時至 9 時為之。 

7. 憑識別證進出場：參展廠商應於進場期間至服務台報到領取識別證，展出期間

（109 年 4 月 21 日至 23 日）必須佩戴進出展場。 

8. 為維護展覽期間之展場安全及秩序，本展不開放十二歲以下兒童入場。 

9. 所有參展廠商不得於「公共區域」散發傳單、從事推廣活動或置放公司或私人

物品。 

10. 妨害展覽秩序之處罰：展覽期間（含進出場），參展廠商如因債務、個人恩怨

或其他私人糾紛，導致他人至其攤位或展場內外鬧事或進行抗議，因而影響展

覽之秩序或形象，而該參展廠商又不能有效處理時，主辦單位有權終止該廠商

之展出，渠所繳費用概不退還；主辦單位如因此牽連涉訟或受其他損害時，該

參展廠商須負一 賠償責任。 

(四) 違規處理：參展廠商如違反本規定，經主辦單位勸告無效或情況急迫無從勸告時，主

辦單位將立即停止該廠商攤位之水、電供應，並採取停止該商展出之相關必要措施，

並將禁止該商參加下屆本項展覽。 

(五) 本規定如有未盡事宜，主辦單位得隨時修訂之。 
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產品類別代碼表 
代碼 英文名稱 中文名稱

140104 Steel Wire Rod 盤元 
140105 High Carbon & Low Carbon Steel Wire & Chq 1018 & 1022 鋼線、鐵線、球化線材 
140118 Alloy Steel 合金鋼 
140179 Stainless Steel Products 不鏽鋼器具 
140164 Casting, Forging, Sintered Powder Metal Parts 鑄鍛、粉末冶金件 
141041 Nails Rivets 鐵釘與鉚釘 
141042 Bolts & Nuts For General Purpose 螺釘與螺帽、一般用 
142020 Castings For Building Hardware 建築五金鑄件 
142021 Forgings For Building Hardware 建築五金鍛件 
142053 Kitchen Hardware 廚房五金組件 
142054 Bathroom Accessories 衛浴五金配件 
142056 Building Material 建材五金 
142099 Other Building Hardware 其他建築小五金 
143511 Hose Clamp 水管夾 
143516 Titanium Fitting 鈦管件 
146008 Fastener Molds 扣件模型 
147001 Stamping Parts 沖壓件 
147013 Surface Treatment And Heat Treatment 表面處理及熱處理 
147016 Screw Machining 螺絲加工 
147024 Auto Screw Machining Parts 自動車床車削零件 
147027 Cold forging parts 冷鍛零件 
148001 Plastic Fastener 塑膠扣環 
148002 Book Buckle 書扣 
148003 Steel Clamp 鐵夾子 
148010 Screws 螺絲 
148011 Wood Screw 木螺絲 
148012 Machine Screw 機械螺絲 
148013 Self Tapping Screw 攻牙螺絲（鐵板螺絲） 
148014 Drywall Screw 牆用（硬木）螺絲 
148015 Electronic Screw 電子螺絲 
148016 Stainless Steel Screw 不鏽鋼螺絲 
148017 Self-Drilling Screw 鑽尾螺絲 
148018 Hex Socket Cap Screw 內六角孔螺絲 
148019 Plastic Screw 塑膠螺絲 
148020 Masonry Screw 水泥螺絲 
148021 Connecting Screw 家具螺絲 
148022 Container Screw 貨櫃螺絲 
148023 Roofing Screw 屋頂螺絲 
148024 Flange Screw 突緣螺絲 
148025 Particle Board Screw 合板螺絲 
148026 Twinfast Woodscrew 雙牙木螺絲 
148028 Special Screw 特殊螺絲 
148029 Carriage Bolt 馬車螺絲 
148030 Weld Bolt 焊接螺絲 
148040 Bolt 螺栓 
148041 Hex. Bolt 六角頭螺栓 
148042 Wheel Bolt 輪轂螺栓 

表一 
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代碼 英文名稱 中文名稱
148043 Foundation Bolt 基礎螺栓 
148044 T-Bolt Ｔ－螺栓 
148045 U-Bolt Ｕ－螺栓 
148046 Square Bolt 方螺栓 
148047 Eye Bolt 環首螺栓 
148048 Stainless Steel Bolt 不鏽鋼螺栓 
148049 Hub Bolt 輪胎螺栓 
148050 Center Bolts 中心螺栓 
148051 Track Bolt 魚尾螺栓 
148052 Hanger Bolt 懸吊螺栓 
148053 High Strength Structural Bolt 高張力螺栓 
148060 Nut 螺帽 
148061 Hex. Nut 六角螺帽 
148062 Nylon Insert Nut 尼龍螺帽 
148063 Lock Nut 鎖螺帽 
148064 Round Nut 圓螺帽 
148065 Square Nut 方螺帽 
148066 Hex. Cap Nut 六角蓋／頭螺帽
148067 Stainless Steel Nut 不鏽鋼螺帽 
148068 Flange Nuts 突緣螺帽 
148069 Keps Nuts 防鬆螺帽 
148070 Weld Nuts 焊接螺帽 
148071 Wheel Nut 輪胎螺帽 
148072 Wing Nut 翼形螺帽 
148073 Brass Nut 銅螺帽 
148074 Hex Coupling Nut 六角長螺帽 
148075 Rivet Nut 拉帽 
148080 Other Fasteners 其他扣件 
148081 Rivet 鉚釘 
148082 Washer 華司（墊圈） 
148083 Pin 銷 
148084 Sleeve Anchor 壁虎 
148085 Expansion Anchor Bolts 膨脹螺絲 
148086 Turnbuckle 鬆緊螺絲 
148087 Chipboard Screws 塑板螺絲 
148088 Oil Seal 油封 
148090 Hook 鉤 
148091 Concrete Nails 水泥鋼釘 
148092 Plastic Anchor 塑膠製壁虎 
148093 Drive Pin 槍釘 
148094 Coil Nail 捲釘 
148095 Blind Rivet 拉釘 
148096 Weld Stud 剪力釘 
148097 Snap Hook 金屬鉤 
148098 Staples For Wood & Ceiling 釘針（木板、天花板）
151001 Socket Wrench Set & Socket 套筒扳手組件及套筒
151002 Wrench / Spanner 扳手 
151004 Screw Driver 螺絲起子 
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代碼 英文名稱 中文名稱 
151025 Driver Set 起子組 
152011 Air Nailing Tools 氣動打釘機 
152017 Air Hydraulic Riveter 氣動拉釘槍 
153034 Thread Rolling Cylindrical Dies 牙輪 
154001 Car Accessories Repair Tools 汽車零配件裝修工具
158070 Tap Wrenches 螺絲攻板手 
158071 Tap Holders 螺絲攻夾具 
158072 Dies Handle 螺絲模板手 
160128 Metal-Sheet Forning Machine 金屬板冷軋成型設備
160145 Electric Discharge Machine 放電加工機械 
160146 Gear Cutting And Finishing Machine 齒輪切削機 
160147 Tapping Machine 攻螺絲機 
160153 Gear Hobbing Machine 滾齒機 
160155 Thread Rolling Machine 滾牙機 
160161 Drilling & Tapping Machine 鉆孔、攻牙雙用機
160166 Wire Working Machine 線材加工機械 
160167 Machine For Production Of Fasteners 螺絲、螺帽製造機械
160168 Wire Drawing Machine 抽線機 
160176 Wire Forming/Processing Machine 線材加工機 
160199 Rivet Machinery 鉚釘機 
160309 Cold Roll Forming Machine 冷軋機 
160325 Wire Drawing Machines 拉線機，伸線機
160326 Die-Casting Machines 模具鑄造機械 
160407 Casting/Foundry Machine 鑄造機械 
160408 Cleaning & Finishing Equipment For Casting 表面處理設備（鑄造用）
160423 Casting Iron 鑄件 
160428 Pipe & Tube Processing Machine 管材製造及加工機械
160429 Other Forming Machine Tools 其他金屬成型工具機
160430 Forging Machinery & Equipment 鍛造機械設備 
160449 360 Hollow Forming Machine 壓鑄模具 
160592 Special Purpose Metal Cutting Machine 金屬切削加工專用機
160599 Other Metal Cutting Machine Tools 其他金屬切削工具機
160801 Equipment For Plating 各型電鍍設備 
160804 Spraying & Coating Equipment 塗裝及噴漆設備
160834 Hot Dip Galvanizing Equipment 全套熱浸鍍鋅設備
161067 ANNEALING , TEMPERING, REHEATING FURNACES 退火爐，回火爐
162192 Plywood Secondary Processing Plants 合板二次加工整廠設備
162300 Whole Plant Equipment For Manufacture Of Paper Pallet 紙製棧板製造整廠設備
164903 Forming Machine 鍛造成形機 
164904 Upsetter 打頭機 
165132 Line And Thread Forming Machine 直線及螺紋成型機
165308 Other Heat Treatment Furnaces 其他熱處理設備
166837 Pallet Stretch Wrapping Machine 伸縮膜棧板包裝機
166866 Intergrated Packaging Line System 包裝生產線系統整合
166955 wooden shaft, pallet 木軸.棧板 
168205 Test & Inspection Equipment 檢測設備 
169008 Roller 輥子 
169037 Metal And Non-Metal Materials And Parts 金屬及非金屬材料與零件
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代碼 英文名稱 中文名稱
169208 Taps & Die Chasers 螺絲攻 
169225 Thread Rolling Flat Dies 牙板 
169610 Mechanical Key, Pin 機械用鍵.用銷 
169618 Screw And Nut For Mechncal Industry 螺絲與螺帽，機械工業用
169619 Lubricator 潤滑器 
169620 Cams 輥輪 
169624 Spur Gears, Helical Gears, Herringbone Gears, Racks 墊圈 
169660 Helical Screw 螺旋螺桿 
169669 Rolls For Rolling Mills 輥子，軋鋼用 
169705 Metal Washer (Turbination Washer, Saw-Teeth Washer And 

Embodying-In Washer 
金屬墊圈(渦卷型.鋸齒
型. 包覆型墊片)

169708 Aviation And Space Parts And Components 航太零組件等 
167900 Metal Working Service Industry 金屬加工及服務工業
169830 Thread Rolling Machines 螺紋滾製機 
169831 Tapping Machines, Single-Spindle 單軸式攻螺絲機
169832 Tapping Machines, Multi-Spindle 多軸式攻螺絲機
169833 Parts Of Threading Machines 攻螺絲機零組件
169834 Tapping Machines, Auto 自動攻螺絲機 
169835 Turning Thread Machines, Automatic 自動車螺牙機 
169836 Air Hydraulic Drilling Machine 空壓式自動攻牙機
169837 Tapping Machine 電子攻牙機 
169928 Gear Hobbing Machines 滾齒機 
169929 Thread Oolling Machines 滾牙機 
181044 Drive Motor 伺服馬達 
182506 Automatic Packing Machines 自動包裝機 
182514 Blower for Industrial Use 工業用通風扇 
182525 Heat Treatment Equipment 熱處理設備 
197001 Test Instruments 測試儀器 
208916 Tubings 套管 
231671 Seals & Gasket 各種墊片組 
231674 Thrust Washer 墊片 
234210 Casting & Die Casting 鑄件及鑄壓件 
235512 Nut/Bolt/Spring 螺帽╱螺栓╱彈簧
235611 Gasket/Packing 墊片或密封墊 
254007 Fasteners & Standard Parts 扣件及標準件 
410214 Subcontractor For Metal Cutting Parts 金屬切削加工零件代工
410215 Subcontractor For Casting, Forging And Sintered Metal Powder 

Parts 
鑄件、鍛件、粉末冶金件
代工 

410219 Subcontractor For Surface Treatment 表面處理加工服務業
410220 Subcontractor For Heat Treatment 熱處理加工服務業
414003 Authentication / Certification Service 認證服務／驗證服務
525040 Titanium Bar & Tube 鈦棒及鈦管 
531530 Lubricant 潤滑油 
612055 Drawing & Straightening Machine 伸拉機及矯直機
625080 Punch 沖具 
625099 Other Moulds 其他模具 
081014 Sheet Formed Products For Packaging 包裝用成型板 
083501 Forwood Molded Pallet 回收木質棧板 
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展館位置圖	
高雄市前鎮區成功二路 39 號 

場館配置 
	 新 光 碼 頭 

中央大道

停 車 場
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